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Serien.



1885
 

Ursviken grundas – som gjuteri och 
mekanisk verkstad.

1965
 

Ursviken är först i världen med att 
lansera en kantpress med Double 

Bed Reference Technology (DBR) – en 
teknik som satte en ny standard för 

precision och som används än idag.

1992

CNC Variable Die Tool (VDT) utvecklas 
och patenteras av Ursviken.

2000

Vår kantpresserie OptiFlex 
introduceras. 2013

Ursviken utvecklar en frekvensregulator 
för huvudmotorn, ”Eco-pump”, för att 
minska energiförbrukningen. Dessutom 
utvecklas en programgenerator som 
minskar ställtiderna mycket. Den 
används för konformade stolpar och för 
seriebockning.

2022

Ett integrerat plåtvändarsystem och ett 
kedjetransportörsystem utvecklas. 

Starkare och mångsidigare än 
någonsin tidigare. Fortsatt utveckling av 

materialhanteringssystem. Systemen 
gör maskinen mångsidigare genom att 

automatiskt flytta utrustningen till under 
golvnivå vid behov.

1902 
 
Första plåtbearbetningsmaskinen 
tillverkas – en kombinerad sax och 
kantpress.

1987  

Integrerad CNC-kröning introduceras 
och blir standard på alla kantpressar.

1994
  
CNC-systemet FlexiCrown utvecklas 
och patenteras av Ursviken.

2017
  

En maskin och automatisk 
materialhantering tas fram för 

rymdindustrin. En ny stansrevolver 
introduceras. 

2021
 
Ursviken konstruerar och bygger 
världens längsta enkelkantpress, en 2 
500 ton tung maskin med en bocklängd 
på 20,8 meter.

 Tillverkning 
i Sverige 
sedan 1885.

 Om oss. 
Våra maskiner konstrueras och tillverkas i 
vår fabrik i Ursviken utanför Skellefteå, och 
de levereras över hela världen. Fabriken 
grundades 1885 och under åren har vi 
installerat utrustning till fabriker i över 100 
länder världen över.

Idag koncentrerar sig Ursviken på tunga 
precisionskantpressar – från 400 ton till 
över 10 000 ton, med särskild tonvikt på 
automatiserade lösningar. Noggrannhet och 
repeterbarhet har gjort Ursvikens kantpressar 
världsledande inom precisionsbockning av 
metaller.



 Optima meets the 
highest demands 
when it comes to 
plate fabrication.  Skanna QR-koden 

för att se Optima i aktion.

Vi har byggt 
maskiner med 
följande data:

Behöver du mer presskraft? 
Ökad bocklängd? Inga 
problem, vi kan konstruera 
en maskin som uppfyller 
dina önskemål.

  �Presskraft (enkelpress) 
400-5 000 Tons

  �Bocklängd 
4 100- 20 200 mm

  �Längd mellan sidoramar 
3 100-17 800 mm 

  �Verktygsutrymme 
485-4 000 mm 

  �Fri bredd 
485-4 000 mm

  �Slaglängd 
300-1 500 mm

Specialkonstruerad. Varje Optima-maskin 
är byggd enligt kundens behov. Vi erbjuder 
strukturella anpassningar, större dynöppningar 
och större slaglängder och en mängd produk-
tivitetshöjande tillval. Vi nöjer oss inte med 
”tillräckligt bra” med standardmaskiner – våra 
kunder får exakt vad de behöver för att optime-
ra produktivitet och säkerhet.

Hög livslängd. Alla 
Ursvikens kantpressar 
är byggda för att ge år-
tionden av precisa och 
repeterbara resultat. 
Några av våra maskiner 
är fortfarande i drift 
efter mer än 50 år, och 
de kan uppgraderas till 
nyskick till en bråkdel 
av kostnaden för att 
köpa en ny maskin.

Referenssystem för dubbelbädd. DBR-tekniken, som ur-
sprungligen utvecklades av Ursviken 1965, är baserad på 
två oberoende huvudcylindrar som justeras automatiskt och 
individuellt för att styra pressbalkens djup, helt oberoende av 
ramutböjningar. DBR satte en ny standard för kantpressnog-
grannhet som har förändrat landskapet för precisions-
bockning.

Hydraulsystem. Optima-seriens hydraultankar och 
rör är tillverkade av rostfritt stål för att förebygga 
korrosion från inträngande vatten som med tiden 
kan orsaka igensättning av hydraulsystemet.

Maskiner med muskler. Vi är specialiserade 
på att bygga stora maskiner med kraft att 
noggrant bocka även de motsträvigaste mate-
rial. De flesta tillverkare av kantpressar nöjer 
sig med presskapaciteter upp till 1 000 ton. 
På Ursviken är det där vi börjar!

Specialiserade verktygsalternativ. Förutom de standard-
mässiga verktygsalternativen erbjuder vi innovationer som 
roterande stansspetsar och speciella verktygsformer – alla 
tillverkade av bästa tillgängliga material och enligt branschle-
dande kvalitets- och noggrannhetsstandarder.



 Special är 
vår standard.

FlexiCrown 

Variable die  
tooling

Roterande 
stansspets

Material- 
hanterings- 
utrustning

Stolpurdragare

 Helautomatisk lösning. 
En automatisk bockningslösning gör att du kan producera extra kostnadseffektivt.

Vid behov kan bockningscellen arbeta dygnet runt. Cykeltiderna minskar och det 
krävs minimalt med personal. Vi erbjuder också skräddarsydda alternativ när det 
gäller systemteknik och robotar. Oavsett om du behöver flera robotar, uppkopplad 
hanteringsutrustning eller en skräddarsydd lösning för ett specifikt moment kan vi 
hjälpa dig att hitta den optimala lösningen.

Varje 
konstruktions- 
projekt börjar 
med kundens 
behov.
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Variabla dynverktyg 
med dynöppnings-
område från 28 till 
över 915 mm

Parkeringsstation 
för utrustning 
framför pressen

Material- 
hanterings- 
utrustning

Över 2 000 ton 
presskraft

Bocklängd över 14 
200 mm
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Bocklängd över 
20 200 mm

FlexiCrown

Variabla 
dynverktyg

Material- 
hanterings- 
utrustning

Automatisk 
material- 
urdragare
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 Stålservice-
center. 
Stålservicecenter och plåtverkstäder kräver maximal 
flexibilitet för att kunna hantera den stora bredden 
i produktionen. Vi erbjuder en rad alternativ för 
att öka flexibiliteten, inklusive ett helt CNC-styrt 
variabelt underverktyg som gör det möjligt att ändra 
dynöppningen direkt från styrsystemet på några 
sekunder. Parkeringsstationer gör att utrustning 
framför pressen kan flyttas åt sidan för att skapa mer 
utrymme för att bocka udda former och komponenter 
med långa flänsar.

 Infrastruktur. 
Bockning av kritiska komponenter för infrastruktur 
kräver en kantpress med stor presskraft och med 
en bädd som rymmer långa komponenter. Vi har 
byggt världens längsta enkelkantpress för att möta 
infrastrukturindustrins behov.



 Stolptillverk-
ning. 
Ursviken har erfarenhet av de speciella krav 
som gäller för stolpbockning. Maximal precision 
garanteras när det går att bearbeta komponenter 
på 20 m eller mer i en enda maskin. Vår överlägsna 
precision och repeterbarhet låter dig optimera din 
stolptillverkning. Kantpressen kan kombineras 
med en urdragare som möjliggör samtidig in- 
och utmatning för att minska cykeltiderna och 
effektivisera hanteringen.

Tandemlösning 
– men att bygga 
den som en enda 
maskin är alltid 
en möjlighet!

FlexiCrown 

Verktygs- 
magasin

Materialmatare 
och stång- 
urdragare

Variabla 
dynverktyg
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 Kranarmar. 
Maximal precision och utrymme för bockning 
av långa komponenter. FlexiCrown kan 
kompensera för lokala tjockleksavvikelser 
i metallen och olikformig förslitning av 
under- och öververktygen. Att bibehålla 
bockningsprecisionen längs maskinens 
hela längd vid tillverkning av segment till 
teleskopkranarmar är en stor utmaning. 
Räkna med Ursviken för repeterbar 
precision, hög produktivitet och låga 
tillverkningskostnader.
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Stor bocklängd

 
Flexicrown

 
Speciella ver-
ktygsformer – 
Stanshållare av 
svanhalstyp

Roterande stans-
magasin

Material- 
hanterings- 
utrustning
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Över 5 000 ton 
presskraft

 
Variabla dyn- 
verktyg som 
klarar den extrema 
presskraften

Parkeringsstation 
för utrustning 
framför pressen

Verktygsmagasin

 
Materialhante-
ringsutrustning
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FlexiCrown

 
Variabla 
Dynverktyg

Över 2 500 ton 
presskraft

 
Roterande stans 
Magasin

Material- 
hanterings- 
utrustning
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 Militär teknik. 
Vi har byggt maskiner med presskraft upp till 
5 000 ton. Att bocka höghållfast stål för militär 
utrustning kräver en kantpress med hög presskraft, 
som kan bocka även de motsträvigaste materialen. 
Vi erbjuder också högkvalitativa verktyg som är 
klarar dessa krafter.

 Flyg- och 
rymdteknik. 
Ursviken har erfarenhet och kompetens för 
att bygga kantpressar med stora bäddar 
och hög presskraft för precisionsbockning 
av stora plåtar i dyra specialmaterial. 
Våra skräddarsydda automatiserings- och 
verktygslösningar hjälper tillverkare av extremt 
kritiska och dyra rymdkomponenter att bocka 
de komplexa delarna korrekt varje gång. Våra 
olika materialhanteringslösningar möjliggör 
säker placering och stöd av plåten vid 
bockning, vändning och vridning.
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 Funktioner som 
maximerar din 
produktivitet.

Variable Die Tool (VDT)  
Öka din produktivitet dramatiskt genom att komplet-
tera maskinen med Ursviken VDT. Kombinationen av 
exakt bockning och snabb omställning av böjradien 
bidrar till att maximera din kapacitet. 
 
VDT eliminerar det enorma tidsspillet för att byta 
stora verktygsdelar manuellt. VDT tål extremt höga 
belastningar, mycket högre än enkla V-dynor, och 
erbjuder obegränsad bocklängd. 
 
VDT tillåter icke-symmetrisk bockning för offset-til�-
lämpningar och har ett öppningsområde på 28 mm 
till över 915 mm. Våra kunders investeringar i VDT 
har återbetalat sig mycket snabbt.

CNC-styrd – Låter dig justera 
V-öppningen från kontrollpanelen 
på några sekunder. 
 
Automatisk inställning av 
V-öppningar – Underverktygets 
olika öppningar och profiler lagras 
i CNC-minnet, vilket möjliggör en 
datorsimulering av bockningsse-
kvensen och automatisk in-
ställning av valda dynöppningar i 
programmet.

Vinkelkontrollsystem  
Mekanisk vinkelkontroll gör att den 
programmerade vinkeln alltid kan 
bibehållas oavsett materialkvalitet. 
Systemet fångar upp avvikelser både i 
plåttjocklek och grad av återfjädring. 
 
Optisk vinkelkontroll mäter 
bockningsvinkeln genom att rikta en 
laserstråle mot plåtens yta och avläsa 
reflektionen med den integrerade 
kameran. Det möjliggör bestämning 
av bockningsvinkeln med en precision 
som är bättre än +/– 0,3°, oavsett 
materialets varierande tjocklek och 
formningsegenskaper.

FlexiCrown   
Ursvikens unika FlexiCrown-teknik kan korrigera 
för mer än bara den naturliga utböjningen 
av över- och underbalken. FlexiCrown 
kompenserar även för lokala tjockleksavvikelser 
i plåten och olikformig förslitning av under- och 
öververktygen. Detta resulterar i en mer precis 
bockningsvinkel över hela maskinens längd. 
 
Kröningskilen är indelad i segment som 
kan placeras oberoende, utan att störas av 
varandra. FlexiCrown-justeringar placeras med 
600 mm mellanrum för att ge hög precision i 
bockningen. Kilarna är tillverkade av höghållfast 
gjutjärn som är mycket förslitningsbeständigt. 
 
Om delen är en återkommande produkt går det 
att spara korrigeringarna i FlexiCrown-enhetens 
minne. De sparade korrigeringarna kommer 
sedan automatiskt att tillämpas när Cybelec-
programmet laddas för den produkten.



EcoPump  
Energipriserna ökar, men Ursvikens 
EcoPump kan minska din energiförbrukning 
med upp till 95 % genom att motorns 
energiförbrukning regleras under 
bockningscykeln. Andra fördelar är minskad 
förslitning av hydraulpumpen och motorn, 
minskad ljudnivå och oljetemperatur samt 
ökad livslängd för hydrauloljan.

Lyft  
Förbättra operatörens ergonomi, säker-
het och noggrannhet samtidigt som du 
minskar ställtiden med en CNC-styrd 
lyft. CNC-lyften ställer automatiskt in 
rätt höjd beroende på verktygshöjden 
och formen hos den aktuella produkten. 
Lyften stöder metallplåten framför ma-
skinen under hela bockningsfasen och 
lägger försiktigt ner den när balken har 
släppt profilen – och är redo för nästa 
bockning.

Verktygsmagasin  
Ursvikens verktygsmagasin minskar 
oönskade avbrott i produktionen och 
förbättrar operatörens arbetsmiljö genom 
att göra det enkelt att snabbt komma åt och 
byta verktygen.   

  

3D-bocknings- 
programvara    
Öka produktiviteten 
och minska kassatio-
nen med 3D-bock-
ningsprogramvara. 
Importera produkten, 
simulera bockning 
och exportera det 
plana mönstret för 
att det ska bli rätt 
redan första gången. 
Programvaran kan 
användas i maskin-
styrenheten och/eller 
på en dator.



Många av våra 
maskiner är 
fortfarande i drift 
efter 50 år.  

 Vårt 
erbjudande.  
Ursviken erbjuder support under maskinens 
hela livscykel, så att du kan känna dig trygg 
i att din verksamhet är säker och effektiv. 
Vårt mål är att hjälpa dig att maximera 
tillgängligheten, öka livslängden, förbättra 
prestandan och öka energieffektiviteten hos 
dina maskiner. Vårt serviceteam består av 
mycket skickliga tekniker som är specialister 
på service av kantpressar och saxar. 

Planerad service

Skydda din investering och undvik 
kostsam stilleståndstid med 
årliga säkerhetskontroller och 
förebyggande underhåll.

Återställning

Våra serviceexperter står till ditt 
förfogande, på plats eller på 
distans, för att säkerställa en snabb 
återställning av produktionen.  

  

Roterande stansspets/
verktygsspetsroterare   
Den roterande verktygsväxlaren 
möjliggör snabbt verktygsbyte av 
upp till 3 verktygsspetsar. Cylin-
drarna lyfter och sänker axeln 
som verktygsspetsarna är mon-
terade på, medan motorn vrider 
axeln. Verktyg väljs som vanligt 
från manöverpanelen och syste-
met ställs automatiskt om för det 
nya verktyget. 

Dra maximal nytta av alla fantastiska funktioner 
som följer med en specialkonstruerad kantpress 
Ursviken Optima. Rådgör med våra experter 
och låt oss visa dig hur Ursvikens anpassade 
verktygslösningar kan öka din produktivitet lyfta 
resultatet. 
 
Förutom en mängd standardverktyg och hållare 
som är tillgängliga med europeisk och amerikansk 
infästning samt Wila-infästning erbjuder vi 
innovationer som roterande stansspetsar och 
speciella verktygsformer – alla tillverkade i bästa 
tillgängliga material och enligt branschledande 
kvalitets- och noggrannhetsstandarder.

 Speciella 
verktygs- 
lösningar.

Berätta om dina 
behov så tar vi 
fram anpassade 
verktyg som 
passar din 
produkt.

Speciella verktygsformer   
Vi kan anpassa våra verktyg för att 
passa din produkt och de material 
du bearbetar. Några exempel på 
specialverktyg som vi erbjuder är 
verktyg med svanhalsform, ett runt 
avsmalnande verktyg som är ide-
aliskt för stolptillverkning, liksom 
verktyg för att forma korrugerad 
metall. Berätta om dina behov så 
tar vi fram anpassade verktyg som 
passar din produkt.



Ursviken Technology AB
Mekanvägen 71

SE-932 37 Ursviken, Sweden
Phone: +46 910 516 00

Ursviken Inc.
1636 Todd Farm Drive
Elgin, IL 60123 (USA)

Phone: +1 (847) 214-8700

ursviken.com


