
OptiFlex- 
serien.



2023
 
Ursviken börjar bygga den längsta 
kantpressen i singelutförande i världen 
– hela 22,2 meter med 5 000 ton 
presskraft.

1885
 

Ursviken grundas – som gjuteri och 
mekanisk verkstad.

1965
 

Ursviken är först i världen med att 
lansera en kantpress med Double 

Bed Reference Technology (DBR) – en 
teknik som satte en ny standard för 

precision och som används än idag.

1992

CNC Variable Die Tool (VDT) utvecklas 
och patenteras av Ursviken.

2000

Vår kantpresserie OptiFlex 
introduceras. 2013

Ursviken utvecklar en frekvensregulator 
för huvudmotorn, ”Eco-pump”, för att 
minska energiförbrukningen. Dessutom 
utvecklas en programgenerator som 
minskar ställtiderna mycket. Den 
används för konformade stolpar och för 
seriebockning.

2022

Ett integrerat plåtvändarsystem och ett 
kedjetransportörsystem utvecklas. 

Starkare och mångsidigare än 
någonsin tidigare. Fortsatt utveckling av 

materialhanteringssystem. Systemen 
gör maskinen mångsidigare genom att 

automatiskt flytta utrustningen till under 
golvnivå vid behov.

1902 
 
Första plåtbearbetningsmaskinen 
tillverkas – en kombinerad sax och 
kantpress.

1987  

Integrerad CNC-kröning introduceras 
och blir standard på alla kantpressar.

1994
  
CNC-systemet FlexiCrown utvecklas 
och patenteras av Ursviken.

2017
  

En maskin och automatisk 
materialhantering tas fram för 

rymdindustrin. En ny stansrevolver 
introduceras. 

2021
 
Ursviken konstruerar och bygger 
världens längsta enkelkantpress, en 2 
500 ton tung maskin med en bocklängd 
på 20,8 meter.

 Tillverkning 
i Sverige 
sedan 1885.

 Om oss.
Våra maskiner konstrueras och tillverkas i 
vår fabrik i Ursviken utanför Skellefteå, och 
de levereras över hela världen. Fabriken 
grundades 1885 och under åren har vi 
installerat utrustning till fabriker i över 100 
länder världen över.

Idag koncentrerar sig Ursviken på tunga 
precisionskantpressar – från 400 ton till 
över 10 000 ton, med särskild tonvikt på 
automatiserade lösningar. Noggrannhet och 
repeterbarhet har gjort Ursvikens kantpressar 
världsledande inom precisionsbockning av 
metaller.



 OptiFlex från Ursviken är 
den beprövade lösningen 
för precisionsbockning.  Skanna koden för att se 

en OptiFlex i drift.

Specifikationer 
för våra 
maskiner:

Behöver ni mer 
presskraft? Inga 
problem, vi bygger 
maskinen ni 
behöver.

  �Presskraft 
100–400 ton

  �Längd mellan 
gavlarna 
2 100-6 100 mm 

  �Verktygsutrymme 
550–585 mm

  �Slaglängd 
400 mm

Välbeprövat stativ. 
OptiFlex-serien använder Ursvikens 
beprövade stativdesign med skru-
vade stativdelar för att säkerställa 
precision och repeterbarhet under 
lång tid.

Uthålliga. Alla kant-
pressar från Ursviken 
är byggda för att klara 
årtionden av drift med 
bibehållen repeter-
barhet och precision. 
Många av våra ma-
skiner är fortfarande 
i drift efter över 50 år 
och de kan byggas 
om för att bli som nya 
igen till en bråkdel av 
kostnaden för en ny 
maskin.

Många produktionshöjande tillval. 
VDT (CNC-styrd dyna), verktygsinno-
vationer, materialhantering med robot 
och mycket annat.

Mätlinjaler med DBR-
teknik. Double Bed Ref-
erence (DBR) uppfanns 
av Ursviken 1965 och 
bygger på två oberoende 
huvudcylindrar som 
justeras automatiskt för 
att ställa in pressbalks-
djupet individuellt, helt 
oberoende av stativets 
utböjning. DBR satte 
standarden för kant-
pressar och tog preci-
sionspressning till en 
helt ny nivå.

Hydraulsystem. Hydrauliska kom-
ponenter av högsta kvalitet används 
genomgående för att bidra till en säker, 
tillförlitlig drift samt att reservdelar alltid 
finns tillgängliga.



 OptiFlex  
Technical Data.

Längd mellan 
gavlar

Total 
maskinbredd 

Gropkrav 
(N/A)

Totalt 
maskindjup
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Max / Min

OptiFlex mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm/s v kW L ton

100 t  2.1 2100 3310 - 2150 3090 / 2930 550 100/200 900 400 250 * 16 * 160 11 200 11,0

100 t  2.6 2600 3810 - 2150 3105 / 2930 550 100/200 900 400 250 * 16 * 160 11 200 12,0

100 t  3.1 3100 4310 - 2150 3125 / 2930 550 100/200 900 400 250 * 16 * 160 11 200 13,0

130 t  2.6 2600 3810 - 2300 3325 / 2930 550 100/200 900 400 140 15 * 150 22 200 13,0

130 t  3.1 3100 4310 - 2300 3325 / 2930 550 100/200 900 400 170 15 * 150 22 200 14,5

130 t  4.1 4100 5310 - 2300 3465 / 3065 550 100/200 900 400 170 15 * 150 22 200 16,5

160 t  2.6 2600 3810 - 2300 3325 / 2930 550 100/200 900 400 140 15 * 150 22 200 13,0

160 t  3.1 3100 4310 - 2300 3325 / 2930 550 100/200 900 400 170 15 * 150 22 200 14,5

160 t  4.1 4100 5310 - 2300 3465 / 3065 550 100/200 900 400 170 15 * 150 22 200 16,5

200 t  2.6 2600 3810 - 2300 3325 / 2930 550 100/200 900 400 140 15 * 150 22 200 13,0

200 t  3.1 3100 4310 - 2300 3325 / 2930 550 100/200 900 400 170 15 * 150 22 200 14,5

200 t  4.1 4100 5310 - 2300 3465 / 3065 550 200 900 400 170 15 * 150 22 200 18,5

250 t  3.1 3100 4350 - 2530 3360 / 2960 585 200 900 400 120 10 120 22 200 19,0

250 t  4.1 4100 5350 - 2530 3500 / 3100 585 200 900 400 120 10 120 22 200 23,0

250 t  5.1 5100 6350 400 2530 3860 / 3460 585 200 900 400 120 10 120 22 200 29,5

250 t  6.1 6100 7350 600 2530 4010 / 3610 585 200 900 400 120 10 120 22 200 37,0

320 t  3.1 3100 4350 - 2530 3360 / 2960 585 200 900 400 120 10 120 22 200 19,0

320 t  4.1 4100 5350 - 2530 3500 / 3100 585 200 900 400 120 10 120 22 200 23,0

320 t  5.1 5100 6350 400 2530 3860 / 3460 585 200 900 400 120 10 120 22 200 29,5

320 t  6.1 6100 7350 600 2530 4010 / 3610 585 200 900 400 120 10 120 22 200 37,0

400 t  3.1 3100 4350 - ~2700 ~3600 / 3200 585 200 1000 400 120 9,5 120 30 400 ~23

400 t  4.1 4100 5350 - ~2700 ~3900 / 3500 585 200 1000 400 120 9,5 120 30 400 ~28

Mått

* Med LazerSafe, höghastighetssänkning 170 mm/s och presshastighet 10 mm/s. 
Innehållet kan ändras utan föregående meddelande.

Hastighet Motor- 
effekt

Hydraul- 
ollja

Maskin- 
vikt

H
J

s

LK

A

B



 Ursviken erbjuder en 
mängd olika innovativa 
lösningar för att auto-
matisera era bocknings-
processer. 

Med Ursvikens kantpress och robot 
kommer ni snabbt igång med att 
tillverka och leverera högkvalitativa 
produkter till era kunder. Lägre 
bullernivåer och energiförbrukning 
och medarbetarna kan i många fall 
helt slippa tunga, monotona och 
riskfyllda arbetsmoment.

Lämpliga skyddsanordningar 
är prio ett och Ursviken kan 
tillhandahålla driftklara paket 
med sammanlänkade grindar, 
fotocellsgardiner, laserskyddad 
åtkomst, skannrar, skyddsmattor 
och andra komponenter som 
uppfyller gällande skyddsnormer, 
samtidigt som ni bibehåller en hög 
produktivitet.

Fördelar 
i urval.

  �Mindre eller helt eliminerad 
operatörsinsats i bockningspro-
cessen. 

  �Ursvikens styrgränssnitt 
fungerar sömlöst med de flesta 
etablerade robottillverkare. 

  �Högre kvalitet och produktivitet. 

  �Ursviken kan erbjuda driftklara 
lösningar eller arbetar tillsam-
mans med er robotintegrerings-
expert.



 Funktioner som 
maximerar din 
produktivitet.

Variable Die Tool (VDT)  
Öka din produktivitet dramatiskt genom att komplet-
tera maskinen med Ursviken VDT. Kombinationen av 
exakt bockning och snabb omställning av böjradien 
bidrar till att maximera din kapacitet. 
 
VDT eliminerar det enorma tidsspillet för att byta 
stora verktygsdelar manuellt. VDT tål extremt höga 
belastningar, mycket högre än enkla V-dynor, och 
erbjuder obegränsad bocklängd. 
 
VDT tillåter icke-symmetrisk bockning för offset-til�-
lämpningar och har ett öppningsområde på 28 mm 
till över 915 mm. Våra kunders investeringar i VDT 
har återbetalat sig mycket snabbt.

CNC-styrd – Låter dig justera 
V-öppningen från kontrollpanelen 
på några sekunder. 
 
Automatisk inställning av 
V-öppningar – Underverktygets 
olika öppningar och profiler lagras 
i CNC-minnet, vilket möjliggör en 
datorsimulering av bockningsse-
kvensen och automatisk in-
ställning av valda dynöppningar i 
programmet.

Vinkelkontrollsystem  
Mekanisk vinkelkontroll gör att den 
programmerade vinkeln alltid kan 
bibehållas oavsett materialkvalitet. 
Systemet fångar upp avvikelser både i 
plåttjocklek och grad av återfjädring. 
 
Optisk vinkelkontroll mäter 
bockningsvinkeln genom att rikta en 
laserstråle mot plåtens yta och avläsa 
reflektionen med den integrerade 
kameran. Det möjliggör bestämning 
av bockningsvinkeln med en precision 
som är bättre än +/– 0,3°, oavsett 
materialets varierande tjocklek och 
formningsegenskaper.

Lyft  
Förbättra operatörens ergonomi, säker-
het och noggrannhet samtidigt som du 
minskar ställtiden med en CNC-styrd 
lyft. CNC-lyften ställer automatiskt in 
rätt höjd beroende på verktygshöjden 
och formen hos den aktuella produkten. 
Lyften stöder metallplåten framför ma-
skinen under hela bockningsfasen och 
lägger försiktigt ner den när balken har 
släppt profilen – och är redo för nästa 
bockning.



Verktygsmagasin  
Ursvikens 
verktygsmagasin 
minskar oönskade 
avbrott i produktionen 
och förbättrar 
operatörens arbetsmiljö 
genom att göra det 
enkelt att snabbt 
komma åt och byta 
verktygen.   

  

3D-bocknings- 
programvara    
Öka produktiviteten och 
minska kassationen 
med 3D-bockningspro-
gramvara. Importera 
produkten, simulera 
bockning och exportera 
det plana mönstret för 
att det ska bli rätt redan 
första gången. Program-
varan kan användas i 
maskinstyrenheten och/
eller på en dator.

EcoPump  
Energipriserna ökar, men Ursvikens EcoPump kan 
minska din energiförbrukning med upp till 95 % 
genom att motorns energiförbrukning regleras under 
bockningscykeln. Andra fördelar är minskad förslitning 
av hydraulpumpen och motorn, minskad ljudnivå och 
oljetemperatur samt ökad livslängd för hydrauloljan.



Roterande stansspets/
verktygsspetsroterare   
Den roterande verktygsväxlaren 
möjliggör snabbt verktygsbyte av 
upp till 3 verktygsspetsar. Cylin-
drarna lyfter och sänker axeln 
som verktygsspetsarna är mon-
terade på, medan motorn vrider 
axeln. Verktyg väljs som vanligt 
från manöverpanelen och syste-
met ställs automatiskt om för det 
nya verktyget. 

Dra maximal nytta av alla fantastiska funktioner 
som följer med en specialkonstruerad kantpress 
Ursviken Optima. Rådgör med våra experter 
och låt oss visa dig hur Ursvikens anpassade 
verktygslösningar kan öka din produktivitet lyfta 
resultatet. 
 
Förutom en mängd standardverktyg och hållare 
som är tillgängliga med europeisk och amerikansk 
infästning samt Wila-infästning erbjuder vi 
innovationer som roterande stansspetsar och 
speciella verktygsformer – alla tillverkade i bästa 
tillgängliga material och enligt branschledande 
kvalitets- och noggrannhetsstandarder.

 Speciella 
verktygs- 
lösningar.

Berätta om dina 
behov så tar vi 
fram anpassade 
verktyg som 
passar din 
produkt.

Speciella verktygsformer   
Vi kan anpassa våra verktyg för att 
passa din produkt och de material 
du bearbetar. Några exempel på 
specialverktyg som vi erbjuder är 
verktyg med svanhalsform, ett runt 
avsmalnande verktyg som är ide-
aliskt för stolptillverkning, liksom 
verktyg för att forma korrugerad 
metall. Berätta om dina behov så 
tar vi fram anpassade verktyg som 
passar din produkt.

Många av våra 
maskiner är 
fortfarande i drift 
efter 50 år.  

 Vårt 
erbjudande.  
Ursviken erbjuder support under maskinens 
hela livscykel, så att du kan känna dig trygg 
i att din verksamhet är säker och effektiv. 
Vårt mål är att hjälpa dig att maximera 
tillgängligheten, öka livslängden, förbättra 
prestandan och öka energieffektiviteten hos 
dina maskiner. Vårt serviceteam består av 
mycket skickliga tekniker som är specialister 
på service av kantpressar och saxar. 

Planerad service

Skydda din investering och undvik 
kostsam stilleståndstid med 
årliga säkerhetskontroller och 
förebyggande underhåll.

Återställning

Våra serviceexperter står till ditt 
förfogande, på plats eller på 
distans, för att säkerställa en snabb 
återställning av produktionen.  

  



Ursviken Technology AB
Mekanvägen 71

SE-932 37 Ursviken, Sweden
Phone: +46 910 516 00

Ursviken Inc.
1636 Todd Farm Drive
Elgin, IL 60123 (USA)

Phone: +1 (847) 214-8700

Ursviken Germany
Placke GmbH

Auf dem Platen 6-11, 49326 
Melle, Germany

Phone: +49 (0) 170 320 1191

ursviken.com


