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OptiFlex-
serien.
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1885

Ursviken grundas - som gjuteri och
mekanisk verkstad.

1965

1902

Ursviken dr forst i varlden med att
lansera en kantpress med Double
Bed Reference Technology (DBR) - en
teknik som satte en ny standard for
precision och som anvéands an idag.

1992

Forsta platbearbetningsmaskinen
tillverkas - en kombinerad sax och
kantpress.

1987

CNC Variable Die Tool (VDT) utvecklas
och patenteras av Ursviken.

2000

Integrerad CNC-kréning introduceras
och blir standard pa alla kantpressar.

1994

Var kantpresserie OptiFlex
introduceras.

2017

CNC-systemet FlexiCrown utvecklas
och patenteras av Ursviken.

2013

En maskin och automatisk
materialhantering tas fram for
rymdindustrin. En ny stansrevolver
introduceras.

2022

Ursviken utvecklar en frekvensregulator
for huvudmotorn, "Eco-pump”, for att
minska energiforbrukningen. Dessutom
utvecklas en programgenerator som
minskar stalltiderna mycket. Den
anvands for konformade stolpar och for
seriebockning.

2021

Ett integrerat platvdndarsystem och ett
kedjetransportorsystem utvecklas.

Starkare och mangsidigare an

nagonsin tidigare. Fortsatt utveckling av
materialhanteringssystem. Systemen
gor maskinen mangsidigare genom att
automatiskt flytta utrustningen till under
golvniva vid behov.

Ursviken konstruerar och bygger
varldens langsta enkelkantpress, en 2
500 ton tung maskin med en bocklangd
pa 20,8 meter.

2023

Ursviken borjar bygga den langsta
kantpressen i singelutférande i varlden
- hela 22,2 meter med 5 000 ton
presskraft.

> Om ossSs.

Vara maskiner konstrueras och tillverkas i
var fabrik i Ursviken utanfor Skellefted, och
de levereras 6ver hela varlden. Fabriken
grundades 1885 och under aren har vi

installerat utrustning till fabriker i Over 100
lander varlden over.

Idag koncentrerar sig Ursviken pa tunga
precisionskantpressar - fran 400 ton till

dver 10 000 ton, med sarskild tonvikt pa
automatiserade ldsningar. Noggrannhet och
repeterbarhet har gjort Ursvikens kantpressar

varldsledande inom precisionsbockning av

metaller.

> Tillverkning

| Sverige
sedan 188S5.




Véalbeprdvat stativ.
OptiFlex-serien anvander Ursvikens
beprovade stativdesign med skru-
vade stativdelar for att sdkerstélla

precision och repeterbarhet under
lang tid.

\J URSVIKEN

> OptiFlex fran Ursviken &r
den beprovade Iosningen
for precisionsbockning.

Hydraulsystem. Hydrauliska kom-
ponenter av hégsta kvalitet anvands
genomgadende for att bidra till en sdker,
tillforlitlig drift samt att reservdelar alltid
finns tillgéngliga.

Matlinjaler med DBR-
teknik. Double Bed Ref-
erence (DBR) uppfanns
av Ursviken 1965 och
bygger pa tva oberoende
huvudcylindrar som
justeras automatiskt for
att stdlla in pressbalks-
djupet individuellt, helt
oberoende av stativets
utbgjning. DBR satte
standarden for kant-
pressar och tog preci-

sionspressning till en
helt ny niva.

I ]
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Uthalliga. Alla kant-
pressar fran Ursviken
ar byggda for att klara
artionden av drift med
bibehallen repeter-
barhet och precision.
Manga av vara ma-
skiner &r fortfarande

i drift efter dver 50 ar
och de kan byggas
om for att bli som nya
igen till en brékdel av
kostnaden for en ny
maskin.

Manga produktionshéjande tillval.
VDT (CNC-styrd dyna), verktygsinno-
vationer, materialhantering med robot
och mycket annat.

Specifikationer
for vara
maskiner:

) Presskraft
100-400 ton

) Langd mellan
gavlarna
2100-6100 mm

) Verktygsutrymme
550-585 mm

) Slaglangd
400 mm

Behover ni mer
presskraft? Inga
problem, vi bygger
maskinen ni
behover.

Skanna koden for att se
en OptiFlex i drift.




- Matt Hastighet Motor- Hydraul- Maskin-
effekt ollja vikt
I:, I "E’}’(: A B ¢ D H J K L S @, 3 ﬁ

Max / Min
i .
OptiFlex mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm/s v kw L ton
ec n I Ca a a ) 100t 2.1 | 2100 3310 - 2150 3090/2930 550 100/200 900 400 250* 16* 160 11 200 11,0
100t 2.6 | 2600 3810 = 2150 3105/2930 550 100/200 900 400 250* 16* 160 11 200 12,0
100t 3.1 | 3100 4310 - 2150 3125/2930 550 100/200 900 400 250* 16* 160 11 200 13,0
130t 2.6 | 2600 3810 - 2300 3325/2930 550 100/200 900 400 140 15* 150 22 200 13,0
130t 3.1 | 3100 4310 = 2300 3325/2930 550 100/200 900 400 170 15* 150 22 200 14,5
130t 4.1 | 4100 5310 - 2300 3465/3065 550 100/200 900 400 170 15* 150 22 200 16,5
= 1 2. 2 1 - 2 25/2 100/2 4 14 15* 1 22 2 1
Lingd mellan 60t 2.6 600 3810 300 3325/2930 550 00/200 900 00 0 5 50 00 3,0
l \ gavlar 160t 3.1 | 3100 4310 = 2300 3325/2930 550 100/200 900 400 170 15* 150 22 200 14,5
160t 4.1 | 4100 5310 - 2300 3465/3065 550 100/200 900 400 170 16* 150 22 200 16,5
B Total
maskinbredd
200t 2.6 | 2600 3810 - 2300 3325/2930 550 100/200 900 400 140 15* 150 22 200 13,0
E Gropkrav 200t 3.1 | 3100 4310 = 2300 3325/2930 550 100/200 900 400 170 15* 150 22 200 14,5
1 (N/A)
= 200t 4.1 | 4100 5310 - 2300 3465/3065 550 200 900 400 170 15* 150 22 200 18,5
D Totalt
maskindjup 250t 3.1 | 3100 4350 - 2530 3360/2960 585 200 900 400 120 10 120 22 200 19,0
250t 4.1 | 4100 5350 = 2530 3500/3100 585 200 900 400 120 10 120 22 200 23,0
I I MaSkmhbjd 250t 5.1 | 5100 6350 400 2530 3860/3460 585 200 900 400 120 10 120 22 200 29,5
250t 6.1 | 6100 7350 600 2530 4010/3610 585 200 900 400 120 10 120 22 200 37,0
Verktygsutrymme
320t 3.1 | 3100 4350 - 2530 3360/2960 585 200 900 400 120 10 120 22 200 19,0
320t 4.1 | 4100 5350 = 2530 3500/3100 585 200 900 400 120 10 120 22 200 23,0
Bordbr
K ordbredd 320t 5.1 |5100 6350 400 2530 3860/3460 585 200 900 400 120 10 120 22 200 29,5
320t 6.1 | 6100 7350 600 2530 4010/3610 585 200 900 400 120 10 120 22 200 37,0
L Bordhojd
400t 3.1 | 3100 4350 - -2700 -3600/3200 585 200 1000 400 120 9,5 120 30 400 -23
-
400t 4.1 | 4100 5350 = -2700 -3900/3500 585 200 1000 400 120 9,5 120 30 400 -28
S Stroke
length

* Med LazerSafe, hdghastighetssankning 170 mm/s och presshastighet 10 mm/s.
Innehallet kan dndras utan foregdende meddelande.
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> Ursviken erbjuder en
mangd olika innovativa
losningar for att auto-
matisera era bocknings-
processer.

Fordelar
I urval.

Y Mindre eller helt eliminerad
operatdrsinsats i bockningspro-
cessen.

Y Ursvikens styrgranssnitt
fungerar somlést med de flesta
etablerade robottillverkare.

) Hogre kvalitet och produktivitet.

Y Ursviken kan erbjuda driftklara
Idsningar eller arbetar tillsam-
mans med er robotintegrerings-
expert.

L L

Med Ursvikens kantpress och robot
kommer ni snabbt igdng med att
tillverka och leverera hogkvalitativa
produkter till era kunder. Lagre
bullernivaer och energiférbrukning
och medarbetarna kan i manga fall
helt slippa tunga, monotona och
riskfyllda arbetsmoment.

LAmpliga skyddsanordningar

ar prio ett och Ursviken kan
tillhandahalla driftklara paket

med sammanldnkade grindar,
fotocellsgardiner, laserskyddad
atkomst, skannrar, skyddsmattor
och andra komponenter som
uppfyller géllande skyddsnormer,
samtidigt som ni bibehaller en hog
produktivitet.



> Funktioner som
maximerar din

produktivitet.

Variable Die Tool (VDT)

Oka din produktivitet dramatiskt genom att komplet-
tera maskinen med Ursviken VDT. Kombinationen av
exakt bockning och snabb omstalining av bdjradien

bidrar till att maximera din kapacitet.

VDT eliminerar det enorma tidsspillet for att byta
stora verktygsdelar manuellt. VDT tal extremt héga
belastningar, mycket hégre an enkla V-dynor, och
erbjuder obegransad bocklangd.

VDT tillater icke-symmetrisk bockning for offset-till-
[Ampningar och har ett 6ppningsomrade pa 28 mm
till 6ver 915 mm. Vara kunders investeringar i VDT
har aterbetalat sig mycket snabbt.

CNC-styrd - Later dig justera
V-0ppningen fran kontrollpanelen
pa nagra sekunder.

Automatisk instdllning av
V-dppningar - Underverktygets
olika dppningar och profiler lagras
i CNC-minnet, vilket mojliggor en
datorsimulering av bockningsse-
kvensen och automatisk in-
stéllning av valda dyndppningar i
programmet.

Vinkelkontrollsystem

Mekanisk vinkelkontroll gor att den
programmerade vinkeln alltid kan
bibehallas oavsett materialkvalitet.
Systemet fangar upp avvikelser bade i
plattjocklek och grad av aterfjadring.

Optisk vinkelkontroll mater
bockningsvinkeln genom att rikta en
laserstrale mot platens yta och avldsa
reflektionen med den integrerade
kameran. Det mojliggbr bestamning
av bockningsvinkeln med en precision
som ar battre an +/- 0,3°, oavsett
materialets varierande tjocklek och
formningsegenskaper.

Lyft

Forbattra operatdrens ergonomi, saker-
het och noggrannhet samtidigt som du
minskar stalltiden med en CNC-styrd
lyft. CNC-lyften staller automatiskt in
ratt hojd beroende pé verktygshéjden
och formen hos den aktuella produkten.
Lyften stdder metallplaten framfor ma-
skinen under hela bockningsfasen och
lagger forsiktigt ner den nar balken har
slappt profilen - och &r redo for nasta
bockning.
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EcoPump

Energipriserna 6kar, men Ursvikens EcoPump kan
minska din energiférbrukning med upp till 95 %
genom att motorns energiférbrukning regleras under
bockningscykeln. Andra foérdelar &r minskad forslitning
av hydraulpumpen och motorn, minskad ljudniva och
oljetemperatur samt Okad livsldngd for hydrauloljan.

F (>CYBELEC
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Verktygsmagasin

Ursvikens
verktygsmagasin
minskar obnskade
avbrott i produktionen
och forbattrar
operatdrens arbetsmiljo
genom att gbra det
enkelt att snabbt
komma at och byta
verktygen.

3D-bocknings-
programvara

Oka produktiviteten och
minska kassationen
med 3D-bockningspro-
gramvara. Importera
produkten, simulera
bockning och exportera
det plana monstret for
att det ska bli ratt redan
forsta gdngen. Program-
varan kan anvandas i
maskinstyrenheten och/
eller pa en dator.
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Roterande stansspets/
verktygsspetsroterare

Den roterande verktygsvaxlaren
mojliggdr snabbt verktygsbyte av
upp till 3 verktygsspetsar. Cylin-
drarna lyfter och sanker axeln
som verktygsspetsarna ar mon-
terade pd, medan motorn vrider
axeln. Verktyg véljs som vanligt
frdn mandverpanelen och syste-
met stalls automatiskt om for det
nya verktyget.

Speciella verktygsformer

Vi kan anpassa vara verktyg for att
passa din produkt och de material
du bearbetar. Nagra exempel pa
specialverktyg som vi erbjuder ar
verktyg med svanhalsform, ett runt
avsmalnande verktyg som ar ide-
aliskt for stolptillverkning, liksom
verktyg for att forma korrugerad
metall. Berdtta om dina behov sa
tar vi fram anpassade verktyg som
passar din produkt.

> Speciella
verktygs-
losningar.

Dra maximal nytta av alla fantastiska funktioner
som foljer med en specialkonstruerad kantpress
Ursviken Optima. Radgdr med vara experter

och 13t oss visa dig hur Ursvikens anpassade
verktygslosningar kan 6ka din produktivitet lyfta
resultatet.

Forutom en mangd standardverktyg och hallare
som ar tillgangliga med europeisk och amerikansk
infastning samt Wila-infastning erbjuder vi
innovationer som roterande stansspetsar och
speciella verktygsformer - alla tillverkade i basta
tillgéngliga material och enligt branschledande
kvalitets- och noggrannhetsstandarder.

Beratta om dina
behov sa tar vi
fram anpassade
verktyg som
passar din
produkt.

> Vart
erbjudande.

Ursviken erbjuder support under maskinens
hela livscykel, sa att du kan kdnna dig trygg

i att din verksamhet ar sdker och effektiv.
Vart mal ar att hjalpa dig att maximera
tillgangligheten, 6ka livslangden, forbattra
prestandan och Oka energieffektiviteten hos
dina maskiner. Vart serviceteam bestar av
mycket skickliga tekniker som ar specialister
pa service av kantpressar och saxar.

Planerad service

Skydda din investering och undvik
kostsam stillestandstid med

arliga sdkerhetskontroller och
forebyggande underhall.

@@*

Aterstillning

Vara serviceexperter star till ditt
forfogande, pa plats eller pa
distans, fOr att sdkerstalla en snabb
aterstallning av produktionen.



Ursviken Technology AB
Mekanvagen 71
SE-932 37 Ursviken, Sweden
Phone: +46 910 516 00

Ursviken Inc.
1636 Todd Farm Drive
Elgin, IL 60123 (USA)
Phone: +1 (847) 214-8700

Ursviken Germany
Placke GmbH
Auf dem Platen 6-11, 49326
Melle, Germany
Phone: +49 (0) 170 320 1191
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